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Firmenname Kontakt

Adresse .
Position
E-mail
Datum

Wie haben sie uns
gefunden

Wie haben sie von
uns erfahren

Postleitzahl

Bisheriger Waschprozess und Probleme

Probleme Bisheriger Prozess Andere Probleme
[0 Neuprojekt [] Kopie einer bestehenden (1 hohe Energiekosten
Anlage
[ die jetzige Anlage ist zu alt 1 Lohnreinigung beim Lieferanten | [ Teure Wartung
L] zusatzliche Kapazitat L] Ersatzteilprobleme [1 schlechter Service
[J alte Anlage ist unzuverlassig ] Anlage zu klein
1 Hersteller existiert nicht 1 Reinigungsmedium nicht
mehr mehr verflgbar
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Prozess

Bisheriger Prozess
(1 wiéssrig

] PER

[J halogenfreier Kohlenwasserstoff

] Twintec (kombiniert)

[0 mod. Alkohol

Bisheriger Anlagentyp
aktuell und
Waschverfahren:

z. B.: Einkammeranlage wassrig Bad 1 — Reinigen 180 sec mit Drehung; Spiilen mit Drehung 60 s; Trocknung mit

HeiBluft 200 sec

Chemielieferant und Produkt:

Werkstoff, Geometrie, Durchsatz und Kontamination

Werkstoffe [ Stahl [ Messing (] Titan ] Kunststoff

0 Edelstahl O Phosphorbronze O Verbundwerkstoff Kunststoffart:

O Stahllguss [ Kupfe.r. 1 Keramik O Andere

1 verzinkter Stahl LI Aluminium I Glas Kommentare:

] Grauguss 1 Aluminiumguss [J Optisches Glas

J Hartmetall ] Zinkdruckguss
Geometrie [J Schuttgut 0 schopfende Teile 0 empfindliche Teile I individuell platzierte Teile
Teiledimensionen (mm) | (L) min (B) min (H) min @ min O

(L) max (B) max (H) max @ max Zeichnung
Am meisten (L) (B) (H) % der ges. Teile anbei
Bauteilgewicht (kg) Min Max Standard
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Kontamination [0 Reines Ol [0 Emulsion 0 Rost 0 Epoxidharz
[J Hohnél ]  Zinkstearat ] Spéne ] Harz
1 Tiefziehol ] Lapppaste 1 Schleifspane 1 Trennmittel
] Fliehol ] Polierpaste [J Karbonriickstande [J Klebstoffe
0 Schweres Fett 0 Hartungssalze O Fasern O Lack
] Fingerabdriicke 1 Abdeckmaterialien ] Staub ] Lotflussmittel

Beschreibung der Menge und Art der Kontamination: - zum Beispiel das Gewicht vor und nach dem Reinigen, Bilder die die Menge an Ol oder Spanen zeigen

Prozess

Durchsatz / Kapazitit

Stunden und Schichten

Teile pro Stunde

Chargen pro Stunde

Gewicht pro Stunde

1 1-Schicht 1 7-Stunden-Schicht
1 2- Schicht 1 8-Stunden-Schicht
1 3-Schicht 1 9-Stunden-Schicht

1 10-Stunden-Schicht
[l 5Tage pro Woche | [ 11-Stunden-Schicht
[J 6TageproWoche | [ 12-Stunden-Schicht
[ 7 Tage pro Woche
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Zustand der Teile nach | [0 trocken Zwischenreinigung 1 sauber nach VDA 19 1 dbliche

der Reinigung Sauberkeitsstandards
[ dampfend keine sichtbaren Flecken [1 sauber nach 1S016232 ] gravimetrisch__ _mg/cm2
] nass konserviert - [] Oberflichenspannung ] Partikelmax. _ um

Lagerung/Versand (Tinte/Stift)
1 trocken und hei optisch frei von Ol und Fett 1 Oberflichenspannung nach SITA [J Spulen ohne Druck
[J trocken mitmax. __ °C optisch frei von Spanen ] sauber nach angehdngten 0 Spilenbei__ bar
Spezifikationen [0 Ultraschall bei __ W/ltr
] Spezielle
Restschmutzanforderungen
beigefligt

Prozess nach dem 1 Kontrolle 1 Lackierung 1 Harten [J Schweilen

Reinigen [J Montage ] Kleben [J Abschrecken oder Anlassen 1 Elektronenstrahlschweilen
[] Lagerung ] Galvanisieren 1 Glihen (1 Laserschweilen
[J Verpacken ] Eloxieren [J Polymerabschrecken ] Loten
(1 Versenden 1 PVD beschichten (] Hartléten

Zukiinftige Maschinen und Prozesse

Prozess

Zukiinftiger Prozess
L] waéssrig

1 Per/MC

Beispiel: Lsemitteanlage mit mod. Alkohol
Bad 1-180s | Ultraschall |Drehung

[0 Kohlenwasserst.

1 mod. Alkohol

Bad 2 — 180 sec | Drehung
Dampfentfetten bis 100°C

[0 Twintec (kombi.)

Vakuumtrocknen

Zukiinftiger Anlagentyp und wenn bekannt Waschprogramm
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Werkstuickaufnahme AuBenabmessung des Korbes/der Charge Typ/Lieferant

Lange mm [0 Warentrager O soll angeboten werden
Breite mm [l Drahtkorb [ ist vorhanden
Hohe mm 0 Kunststoffkorb Stlickzahl und Spezifikation
Max. Chargengewicht: kg [0 ohne Warentriger/Korb angeben
(inkl. Werkstiickaufnahme)

Maschinenbeladung [J Manuelle Beladung mit einem Korb (nur rein und raus) [J Einbindung in bestehenden Prozess
[J Mobiler Handladewagen fiir einen Korb (nur rein und raus) Kurze Prozessbeschreibung:
[J Automatische Beladung
[ Roboterbeladung bauseits
[ Roboterbeladung soll mit angeboten werden
min./max. Korbe auf Beladeseite __ bis
min./max. Kérbe auf Entladeseite ____ bis
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Produktionsumgebung und Besonderheiten
Umgebung Produktionsumgebung
Temperatur min.: °C
Temperatur max.: °C
[J staubig
O Olnebel
O Feuchtigkeit
Stromanschluss Druckluftanschluss Kiihlwasser Maschinenheizung
1 400V, 3 Phasen [  Druckluft bei bar/psi [J kein Kiihlwasser vor Ort verfigbar ] elektrisch
] Neutral ] Druckluft ist gedlt [ in die Maschine integriert 1 Dampf bei bar

1 Druckluft ist entdlt

] Freistehendes Gerat auf dem Boden

[J heiRes Wasser bei °Cund __ bar

Techn. Spezifikation der Druckluft:

[J Kiahlwasser vor Ort verfugbar

Versorgung min/max: °C bis °C
Druck: bar
Volumenstrom: I/min

Platzangebot Zugange Abladen und Bewegen

Linge: _ m Torhéhe: __ m ] Krahn Probleme mit den Gangen:
Breite: m Torbreite: _~ m [0 Gabelstapler

freie Hohe:  m [ Hallenplan kann zur Verfugung gestellt ] Rollen

Bodenbelastbarkeit: kg/m2 | werde
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